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Alliages de magnesium coules sous pression. (Invention : George Stephen Foerster.) 

Societe dite : THE DOW CHEMICAL COMPANY re-idant am: Etats-Unis d'Amerique. 

Demande 29 fevrier 1968, a 14^ 10% a Paris. 
Delivre par arrete du 16 decembre 1968. 
{Bulletin officiel de la Propriete industrielle, n** 4 du 24 janvier 1969.) 

(Demande de brevet deposes aux ttats-Vnis d'Amerigue le 4 decembre 1967, 
sous le Tf 687,457, au nom de M. George Stephen Foerster.) 

La presente inveiitioii coucexne des aiHages de 
magnesiuzn coules sous pression, resistant au 
fluage, bons conducteurs de ciiaieur contenani de 
i'aiuininium, du siiicium et eventuellement du 
manganese et du zinc, ie compiement etant essen- 
tieliement constitu6 par le magaesium. 

L'aiiiage de magnesium designe dans la norme 
americaine ASTM par AZ80C et contenant de 7,8 
a 9,2 d'aluminium, au moins 0,15 % de manganese, 
et de 0,2 a 0,8 % de zinc, a et6 utilise pour de 
nomhreuses applications dans la construction, 
par suite de ses excelientes proprietes de resistance 
m^canique. Cependant de teis alliages sovmis 
pendant de longues periodes a des temperatures 
de 93-204 oC sent susceptible da -:ubir un fluage 
important ce qui les deteriore a la longue. Par. 
example, xm alliage de. magnesmm coule sous 
pression, contenant 8,2 % en poids d'aluminium 
0,16 % en poids de manganese et 0,57 % en poids 
de zinc, qpiand on le sotunet a une force de fluage 
de 352 kg/cm2 pendant 100 iieures a 177 pre- 
sente un fluage d'environ 1,7 % et peu apres subit 
un fluage de troisieme degre puis la ruptiire. De 
telles deteriorations sent paTtiellement dues a 
ia conductivite reiativernent faible de i'aliiage, ce 
qui a pour r^sultat que ia. paitie le construction 



faite en cet alliage subit en service des tenip6rature 
plus elevees parce que la chaieur n'est pas Sixnin^. 

La presente im eiition permet de supprimer ces" 
inconvenients a I'aide d'un nouvel alliage de niagn6- 
sium coule sous pression constitu^ essentiellement 
en % e^ poids de 0,2-8,5 % d'aluminiiun, 0,05- 
1,5 % de silicium et eventuellement jusqu*a 2 % 
de manganese et jusqu'a 2 % de zinc, le comply 
ment ^tant essentiellement constitue par du magn6^ 
sium. Des taux plus elev^ en aiuminium n6ces- 
sitent une concentration plus ^ev^ en silichun. 
A titre d'exemple, quand on utilise 5,5-8,5 % d'alu- 
minium, ii faut qu'ii y ait au moins 0,35 % de 
silicium pour apporter ram^lioration d^sir^e, tandis 
que pour 3-5,5 % d'^u minium, au moins 0,2 % 
de silicium sufiit, et pom 0,2-3 % d'^uminium» 
il faut au moins 0,05 % de silicium. 

Un alliage prefere, selon la prfeente invention, 
contient 1-7,5 % d'ain minium, 0,5-1 % de silicium, 
0,1-1 % de manganese et jusqu'a 1 % de zinc, 
ie complement etant constitu^ essentiellement 
par du magn<^.sium. 

Comme indiqu6 ci-apres, les alliages coulds 
sous pression selon >.a presente invention se divisent 
en trois groupes pr6fer6s, selon la tenenr en alu- 
minium exprim^e en % en poids.- 





Siljc<i 


Manganese 


Zinc 


Aluminium 


IntervaUo 


Intorvalle 


IntervaUo 


Icite^alle 


Tntervalle 


Interyalle 




largo 




large 




large 




5,5-8,5 


0.-35-1,5 


0,5-1,0 


0-0,5 


0,r'-0,3 


0-2 


0-1 


3,0-5,5 


0,2-1,5 




0-1,0 


0,?-05 


0-2 


0-1 


0,2-3.0 


0.05-1. e 


0,5-1:0 


0-2 


0,.V-.1:0 


0-2 


0-0,5 



On a d6couvert d'unc fa^ou surprenante que 
les alliages coides sous pression, selon la presente 



invention, possedent une combinaison imique de 
propri6t6F mdcaniqiies et tbermiques, inconnues 
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jusqa'ici dans la technique de; la m^talluigie. 
Ced est apparanunent du en partie a la dispersion 
fine du saiciure de magnesium, Mg2Si, dans la 
matrice de magnesium obtenue par ie couplage 
sous pression, c'est-a-dire par "solidification rapide 
de Talliage fondu. 

On pent ntiiiser seion ia presente invention des 
techniques dassiqnes de fusion, de preparation 
d'alliages et de moulage sous pression telies que 
pratiquees couramment en utilisant comme meted 
de base et comme metaux d'alliage des metaux 
contenant ies quantites normcdes et les types nor- 
jnaux d'impuretes. 

L'invention sera mieux comprise a Veide des 
exemples non Lunitatifs suivants : 

Exemples i d 19. — On pr^paie de fagon habi- 
tuelle divers aHiages de magnesium coui^ dans im 



creuset ou dans une machine a colder sous pression 
et on coide a une -temperature de 650-B15 Ams- 
un chassis a panneaux ayant 10,2 cm de large, 17,7 cm 
de long et 2,5 cm de haut et contenant ua bossage 
central de 12,7 cm de long et de OjS cm de large 
et de haut. On preieve des eproiivettcss des detti .c6t6s 
du bossage centrd et on contrdle la ductilite en 
determinant I'allongement % (A %) ; les proprietds 
de resistance mecanique en determinant la *r&is? 
tance a la traction (R) et la limite ^astique .(E) 
exprimess en kg/cm^; la conductivite thennique 
en determiiiaiit le constant de conductivity flec- 
trlque (K-mhos/cm^) . et la resistance au fluage 
en deterrdinant le % de fluage (fluage %) apr^s 
100 heures a 177 °C sous ime tension de 352 kg/cm^. 
Les r6s ialtatg figurent sur - le tabiean I cirapr^s. 



Tableau I 







Compositioii * 














Exemple num^ro 










A 


E 


R 








Al 


Si 


Mn 
















% 


% 


% 


% 


% 






% 




£pronvette de comparaison (A). 


8,2 




0,16 


0,57 


2,5 


1510 


2110 


■1,7 


7,3 


^proQvette de comparaison (B). . 


9,6 


0,69 


0,14 


0,49 


1,0 


1690 


2 250 


1,5 


6,4 


£proavette de comparaison (C) 


8,6 


0,13 


0,17 


0,54 


2,4 


1620 


2 250 


1,9 


7,1 


Spcouvette de comparaison (D).. 


8,8 


0,26 


0,17 


0,53 


0,6 


1620 


1970 


1,9 


6.8 


l.:.V:.: 


8,3 


1,00 


0,11 


0,54 


0,5 


1613 


1949 


0,90 


6,6 


2.... 


8^ 


0,84 


0,12 


0,53 


1,5 


1578 


2.138 


0,70 


6,9 


3. 


8,0 


0,42 


0,13 


0,54 


1,9 


1466 


2124 


0,80 


7,4 


4...........\r 


8,0 


0,76 


0,16 


0,44 


.1,4 


1501 


2117 


0,83 


6,7 




6,0 


0,72 


0,26 


0,48 


3,1 


1382 


2 054 


0,92 


7,9 


6...;...-.; 


5,9 


1,10 


0,26 


-0,42 


2,8 


1501 


2 068 


0,88 


7,7 




4,2 


0,93 


0,24 




4,4 


1522 


2160 


0,32 


9,0 


8 


4^1 


0,52 


0,39 




7,5 


1326 


2 327 


0,54 


9,4 


9 


3,8 


1,22 


0,27 




3,0 


1466 


2012 


0,30 


8,4 


10 


2,0 


1,0 


0,20 




4,6 


1256 


1991 


0,08 


11,8 


11 


2,0 


1,0 


0,40 




2,4 


1120 


1634 


0,07 


11,6 


12 


1,8 


0,35 


0,44 




10,2 


1141 


2187 


0,09 


12,5 


13 


1,8 


0,74 


0,31 




7,4 


1298 


2 264 


0,09, 


12,0 




1.8 


1,12 


0,39 




8,6 


1340 


2 446 


0,05 


11,6 


15 ; 


1,1 


0,50 


0,68 




6,9 


1057 


1942 


0,05 


14,6 


16 


1,1 


0,76 


0,42 




4,4 


1085 


1830 


0,03 


14,2 


17 


1,1 


1,02 


0,48 




5,0 


1249 


2 061 


0,05 


13,8 


18 


1,0 


1,0 


0,25 




3,0 


1183 


1823 


0,04 


14,2 


19. 


1,0 


1,0 


0,50 




5.1 


1200 


2103 


0,06 


14,1 


^ Le complement etant constitue essentidlement par da magn^shim. 










** K ezprime en 10* mhos/cm'. 



















Dans le tableau I, la premiere eprouvette de 
comparaison (A) a cssentiellemeiit la meme compo- 
sition que Taliiage commercial d^signe sdon la 



norme ASTM par AZ80C qpi possede une resis- 
tance mecanique elevee mais luie conductiTite tber- 
mique, une ductilite et une resistance au fluage 



m 

CO 



'tn 

O 
O 



relativement faibles. Trois autres 6prouvettes de 
comparaison (B, C et D) montrant i'importance 
de la teneuT en aluminium et en silicium en ce qui 
conceme la r^istance au fluage ameiior^e. LMprou- 
vette de comparaison (B) tout en ayant une teneur 
en silicium comprise dans les limites de ^invention 
pr6sente une teneux -en •aluminium ext^rieure a 
la gamme appropriee pour. I'ailiage selon . i'inven- 
lionv- Tandis ^ que - le- pourcentage - *en . aluirdnium 
des ^prouvettes de comparaison C et D est plus 
proche aux donnees de i'ailiage seion Tinvention, 
elies contiennent moins de silicium que n^cessaire 
pour obtenir ia resistance au fluage inattendue 
et amelioree pour ce taux d'aluminium selon la 
presente invention. En presentant une resistance 
mecanique appropriee, les eprouvettes de compa- 
raison B, C et D possedent ime resistance au fluage 
reiativeznent mauvaise. 

. Les aHiages selon la presente invention, comme 
indiqu6 par les examples 1-19 presentent une resis- 
tance au fluage considerablement am^lior^e comme 
le montrent le fluage % plus faible de ductilite 
plus elevee, comme I'indique la valeur (A %) 
phis elevee et une conductivite thermique amelioree 
comine I'indiquent les v^eurs de K plus eiev^s, 
sans sacrifler la resistance m«5canique (E) ou eh ne 
diminuant qpie iaiblement cette resistance. Les 
dliages se separent egaiement en trois groupea 
pr^dres selon la teneur en 'aiuminiiun suivant 
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la combinaison particuli^re des propriet^s meca- 
niques et thermiques desir^es. Les sdliages conte- 
nant 5,5-8,5 % d'cduminium (exempies 1-6) 'pos- 
sedent des propri6tes de resistance mdcanique 
et des proprietes thermitpies dgales ou supdrieures 
tout en presentant ime resistance au fluage deux ou 
trois fois sup6rieure a rechantillon AZ80C. Les 
afliages ayant une teneur de 3-5,5 % d'aluminium 
(exempies 7*9)- pr^se^^tent une rdsfistance- au-^fluage 
encore meillemre ainsi qpi'une ductility et ime conduc- 
tivite thermique amelior^es- sans perdre de leur • 
resistance m6canique ou en ne diminuant que tr^ 
faiblemeiit cette resistance. L'augmentation ia 
plus frappante de la resistance au fluage et de la 
conductivite thermique est presentee par les adages 
selon Tinvention contenant 0,2-3 % d'aluminium 
(exempies 10-19), Dans ces demiers alHages, la 
conductivite thermique est presque le double, 
la resistance au fluage est plus de 40 fois superieure 
et la ductihte est environ 5 fois superieure a ceiles 
presentees par I'ailiage AZ80C (6prouvettes de 
comparaison A et B), tandis que les propridtfe 
de resistance mecanique de ces alliages ne dimi- 
nuant que relativement faiblement. ' - 

Exempies 20-25, — On prepare de fa^on ind^- 
pendante 'on autre groupe d'alliages de magn^ium 
coule sous pression et on les controle conune pour 
les exeraples 1-19, Les resultats flgurent sur ie 
tableau n. 



Tableau II 







Composition * 














Exeznpie numero 












E 


. R 


Fluage . 






Al 


£i 


Mn ' 


ZnJ 














% 


% 


% • 


% 








% 




Eprouvette de compi^raiioii v'E). . 


8,0 




0,17 


0,58 


0,9 


1466 


1830 


3,1 


7,4 


Eproavette de comparaisoiiL 


e,l 




0,35 




4,0 


1347 


1984 


4,6 


8,1 


£prouvette de compaialsou (G).. 


2.0 








8.4 


917 


1809 


6,0 


13,3 




7,8 


0J6 




0,43 


2,1 


1592 


2 257 


1.8 


6,8 


21 


5,5 


0,69 




0,41 


1,9 


1375 


1781 


1,5 


8,1 




4,0 


0,99 






5,5 


1445 


2 306 


0,35 


9,2 


23 


2,1 


0,64 






4,8 


1064 


1760 


0,72 


12,4 


24 




0,64 






6,1 


1022 


1858 


0,70 


12^ 


25 




0,45 






6,8 


994 


1851 


0,35 


12,5 


* Le compicia,ir: fj'iut: consliuir^ ei.-5E;iitiellement par du magn^siiim. 










K exprizn6 5ti 10^ .-jjiio;? 





















Bien que l*on pr^fdre Talliage renfermant du 
manganese ceci n'est pas ndcessaire pour obtenir 
une resistance au fluage, une conductivit6 thermique 
et une ductilite am6lior6es f our chacun des trois 
taux pref^res d'aluminium comme Tindique ie 
tableau II, exempies 20-25. E:i outre, comme Tindi- 
quent les eprouvettes de comparaison E, F et G, 



une ten€:ur en aluminium plus faible a un effet d^fa 
vorable sur la r^istance au fluage. Le fluage % 
va de 3,1 a 4,6 et a 6,0 quand la teneur en aluminium 
baisse de 8,0 a 6,1 et a 2,0. Cependant, dans le 
systeme d'alliage seion la presente invention conte- 
nant du sUiciuni, le fait de baisser la teneur en 
alumimum a ub. effet favorable sur la resistance 
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au fluage, a mesure que baisse la teneiir en alumi- 
nium, baisse ^gaiement le 3.uage % (exemples 
20-22). 

Sur le tableau III ci-apres figm enttroisintervailes 



4. 



preferes pour iia teneur en aluminium avec ies prb- 
prietes - gm leur correspondent dans les alfiages 
selon la pr^sente invention. 



Tabueau ni 



Al 


Exemple N». 


Proprietcs comparatives 


% 

5.5 a 8,5 

3.6 a 5,5 

' 0,2 k 3,0 


1-6, 20, 21 
7-9, 22 

10-19, 23-25 


Resistance mecamque ia plus ^lev6e, resistance au fluage araelioree. 

Ductilite et conductivite thermique ameiior^es, encore meilleure au fltiage, resis- 
tance mecamque sieves. 

Resistance au fluage et conductivite thenmqpie les plus elevees, ductilit6 am6lior^ 
resistance mScanique moderemment ^ev€e. 



RESUME 

La presente invention a pour objet le produit 
industiielnouveau que constitue un ailiage de magne- 
sium coul^ sous pression, contenant essentielle- 
ment en % en poids 0,2-8,5 % d'aiuminium, 
0,05-1,5 % de siiicium, 0-2,0 % de manganese 
et 0-2,0 % de zinc, le complement etant constitue 
essentieilement par le magnesium, la quantite 
de silicium present est d'au moins 0,35 % pour ime 
teneur en aluminium de 5,5-8,5 %, d'au moins 
0,2 % pour une teneur en edmninium de 3,0-5,5 % 
et d'au TTiQ^ns 0,05 % pour une teneur en alimiiiuum 
de 0,2-3 %; Taliiage etant caracterise par ime resis- 
tance au fluage et par une conductivite tbermique 
am^orees. Get ailiage peut en outre presenter les 
caract6ristiques suivantes prises isolement ou eh 
combinaison : 

lo L'dliage contient de 1,0-7,5 % d'aiuminium 



0,5-1,0 % de silicitun, 0,1-1,0 de mangaji&se, 0-1,0 % 
de 2dhc; le complement etant constitu6 essentiel- 
lement par du magnesium; 

2o L'aliiage contient 5,5-8,5 % d'aiuminium, 
0,5-1,0 % de silicium, 0,1-0,3 % de manganic, 
0-1,0 % de zinc, le . complement ^tant constitue 
essentieHement par du magnesiiun; 

30 L'aliiage contient 3,0-5,5 % d'aiuminium, 
0,5-1,0 % de siHcium, 0,2-0,5 % de manganese, 
0-1 5O % de zinc, le complement etant constitu6 
essentieHement par du . magnesitma; 

40 L'aliiage contient 0,2-3,0 % d'aiuminium, 
0,5-1,0 % de siliciujn, 0,3-1,0 % de manganic, 
0-0,5 % de zinc, .le complement . etant constitue 
essentieHement par du magn&iimi, 

Sodot6 dite : THE DOW CHEMXCAL COMPANY 
Par procuration : • 
Patent Teawslations • 
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336361 AUJMINIUM ALLOY - CONTG. COPPER, MANGANESE, 
TITANIUM AND ZIRCONIUM, WITH CADMIUM ADDED TO 
IMPROVE MECHANICAL PROPERTIES 

The alloy contains (In Z) : Cu 5.3-7.8, Mn 0.1-1.0, Tl 
0.05-0-3, Zr 0.05-0.3, Cd O.O5H0-6 and Al the rest, as 
well as the following additions (in Z) : Fe up to 0.3, 
SI up tQ 0.3 and Mg up to 0.05. The material retains Its 
properties at very low temps. At -196®C, the alloy has an 
U.T.S. of 62 kg/sq.sm; yield strength 51 kg/sq.mn and 
elongation 12X. 

18.12.70 as 1601224/22-1. FRIDLYANDER I.N. ROMANOVA OJl. 
NEPOMNTASHCHAYA E.Z. et al. (19.5.72). Bui 14/21.4.72. 
Int. 01. C 22c 21/00. 

336362 MAGNESIUM BASED CAST ALLOY - CONTG BARE E&RTH ELE- 
MENT OR CERIUM TO IMPROVE CORROSION RESISTANCE 

The alloy contains (la Z): Al 7.5-9.0, Mn 0.15-0.5. 
Zn 0.2-0.8, Be 0.0003-0.002, one of the rare earth 
elements or cerium 0.05- 0.8 and Mg the rest. Incorpora- 
I tlon of Ce or a rare earth element Increases the corrosion 
I resistance of the alloy. On heating to 435^0 for 20 hrs . 

the alloy Increases Its weight due to oxidation, by 
' 'cm^xlO^, It emits 8.0 cm^/cm^ of H2 on Imnerslon In 
o ^ NaCl for 96 hrs. Its mechanical strength Is 21.0-22.6 
kg/inn^. Its relative elongation is 6.8-9.2Z and Brlnell 
hardness 65-68 kg/nm^. 

16.3.70 as 1417688/22-1. MIKHEEVA E.N. BELOUSOV N.N. 
SARAFANOVA M.N. et al . (19.5.72), Bui 14/21.4.72. Int. 
CI. C 22c 23/00. 

336364 IRON-SILICON-VANADIUM ALLOY PRODN. - BY EXTRACTING 
VANADIUM FROM SILIGAEOUS ORE 
Melting a slllcaeous vanadium ore In the presence of 
20-100Z of a Fe-P-V alloy vhich Is a by-product of 
electrothermal melting of phosphorltles and contains 4-6Z 
vanadium. Increases the degree of extraction of V directly 
from ore. In an example, 18 .5g of vanadium ore (8.9Z 
V2O5 and 75Z SIO2), 10 g of the Fe-P-V alloy (65Z Fe, 
26Z P and 6.05Z V) and 7.5g coke, are heated to 1500^0, at 
0.5 mm Hg, for 3 hrs. This yields a Fe-Sl-V alloy (43Z 
Fe, 43Z SI, 9.6% V and 0.18Z P), while the phosphorus 
Is distilled off and condensed In a separate phase. The 
Fe-Sl-V alloy can be used- for reducing and alloying 
various steels . 

21.10.70 as 1489396/22-1. KUNAEV A.M. SUKHARNIKOV YU.I. 
POBORTSEV M.E. et al. Metallurgy and Enrichment Inst. Acad. 
Sole. Kazakh SSR. (19.5.72). Bui 14/21.4:72. Int. Cl. 
C .c 33/00. - - 

336365 STEEL DEOXIDATION ALLOY •^CdNrG~SIl5cAT~C^ 
AND ALUMINIUM 

Use of a Sl-Cr-Al alloy contg. (In wt. Z): SI 20-30, 
Cr 30-40, Al 2-8 and Fe the rest as the reducer for chrome 
steels, ensures optimal distribution of Al and Si through- 
out the bulk with consequent Improvement in quality, 
minimises the losses of the elements, reduces the time 
required for melting by 15*25 mln and cuts down the 
rejects caused by longitudinal cracking by 9Z. 
28.8.70 as 1473020/22-2. POGOSOV G.I. MELNHCOV V.V. 
MALAKBOV E.V. et al. S. Orshonlkldre Machine Building 
Works. (19.5.72). Bui 14/21.4.72. Int. Cl. C 22c 35/00. 

336366 STEEL FOR MFR. OF WHEELS - WITH INCREASED MANGANESE 
CONTENT TO IMPROVE ITS CONTACT STRENGTH AND FATIGUE 

RESISTANCE 

The steel contains (In Z): C 0.25-0.4O, Si 0.25-0.45, 
Mn 1.5-2.0, Cr 2.2-3.0, V 0.1-0.25, S up to 0.035, P up 
to 0.035 and Fe the rest. After heat hardening to the 
depth of 45 mm the breaking strength of the steel is up 
to 130 kg/mm^, relative elongation ^ 15Z, relative contrac- 
tion>-3QZ, Impact strength at +20®C 7. kg/cm^ and at -20*^0 , 
4 kg/cm^. 

21.1.70 as 1394171/22-1. UZLOV I.G. LARIN T.V. LAVRENKO S.I. 
et al. Ferrous Metallurgy Inst. (19.5.72). Bui 14/21.4.72. 
Int. Cl- C 22c 39/00. 



336367 STRUCTURAL STEEL - CONTG. CERIUM HAS IMPROVED 
MECHANICAL PROPERTIES . : Cj^'^ '^^A- ' - « 

The steel contains (in Z): C 0.08-0.25,. Mn 0.7-2.0, 
SI 0.4-1.0, N O.OO87O.05, V p.01-0.25, Nb 0.005-O.1,, J-;. 
Ce 0.0O5-O.2, S up to 0.035, P up- to 0.035 and Fe the "^H. 
rest. Addition of cerium increases its. strength para- 
meters by 10-20 kg /nm^.. : - ^ Lt-a i v: ^ . -.r 

11.8.69 as 1356970/22-1. LTTVINENKO D.A. RUDCmwO© V 
MELNIKOV N.P. et al. I:.P. Bardin Ferrous Metallurgy Rea. 
Inst. ""Proeksta Ikons t rukts lya *' Rea. Inst. and.Orsk- '-j-i} 
Khalllovsk Metallurgical Combine. (19.5.72). Bui 14/1 
21,4.72. Int. Cl. C 22c 39/00. -^^y^-^- -^v- 

336368 STEEL - SUITABLE FOR FORGED, WEU)ED DISCS OF STEAM 
TURBINES r .r . 

Steel having good plasticity, forgeablllty and Impact 
strength consists o£ (in Z); 0.2-O.3C, 0.4-0.7 Mn, 0.17— 
0.37 Si, 1.7-2.0 Cr, 1.2-1.6 Nl, 0.51-0.65 Mo, 0.01-0. IV, 
0.02-0 .05 Ce^ up to 0.018S, up to O.OUP, balance Fe. 
The steel noxnalised from 900^, tempered at 640^C has an 
U.T.S. 87 kg/mn^, yield strength 76kg/iBi|2,elongatlQa^9.3Z, 

reduction 69Z and Impact . strength at 20^C 17kgm/cm . 

5.2.71 as 1619233/22-1. AStAFEV A.A. BORISOV IJ^. . _ 

SHEIKO V.S. et al. Machine Constr. Tech. Res. Inst. 
(19.5.72). Bui 14/21.4.72. Int. Cl. C 22c 39/00. - : 

336369 CONCRETE REINFORCEMENT STEEL - CONTG. VANADIUM, 
MANGANESE HAS INCREASED STRESS CORROSION RESISTANGB 

Reinforcement steeV for concrete articles prodn. having 
Improved mech. proper tl^es and stress corrosion resistance 
consists of (In Z) : O.17-0.25C, 1.0-1.5 Mn, 2.0-2.5 SI, 
0.06-0 •12V, up to 0.04 each of S and P, up to 0.3 each of 
Cr, Nl and Cu balance Fe. The steel rod of 10 mm dla. " 
has an U.T.S. of 73.6 kg/nan^ and yield strength of 
56.4kg/mm^. When tested for corrosion resistance, the 
steel subjected to a stress of 0.75Cu in boiling nitrate 
soln. develops cracks only after 30-40 hours. ^, 
4.10.69 as 1366023/22-1. SXARODUBOV K.F* KAtMHCOV V.V. - 

ROVENSKAYA T.V. et al. Ferrous Metallurgy Inst £ Krl- — : 

vorog Lenin Metallurgical Works. (19.5.72). Bui 14/21.4.72. 
Int. Cl. C 22c 39/00. . • : -r- : 

336370 WEAR RESISTANT STEEL - WITH MANGANESE AND SILICON 
ADDED AND CHROMIUM CONTENT REDUCED TO IMEROVE 

" PROPniTIES —T:—:--r~r-- - :- ;;. . . ;. . 

The steel contains (in Z) : C 07-4.0, Cr 0.7-1.3, 
V 2.0-13.0, Mn 2.2-4.0, Si 2,2-4.0 and Fe the rest. After 

heating to 850-870°C, quenching In oil andjumealing^at 

J.80-200°C ,. the -Steel exhiblta-Jihe hardnftBHyfIs9L==6 
bending strength of 280-300 kg/mm^, and impact strength 
of 5-7 kg/cm^. The material is dlnienslonally stable tb~ 
within O.OIZ. . 
19.10.70. as 1484133/22-1. MOISEEV V.F. ARANOVICH A.O. — 

FEDOSIENKO S.S. M6SCOW Machine Tools Inst. (19.5.72). 

Bui 14/21.4.72. mt. Cl. C 22c 39/50. • = ^ r; - . 

336371 EUCIROLYTIC EgTRACTION OF MAGNESIUM Y9XSA MELTS 
AT TEMPERATURES AT WHICH SOLID METAL DEPOSITS ON ' 
THE CATHODE • ... . . . 

The process is conducted at a teinp. of < 650^C (instead 
of the usual 700^C) chosen ao, as to fall at ab. 20-30^0 
above the m. pt. of the electrolyte. This yields deposits 
of solid Mg (instead of the molten metal) at the cathode, 
thus drastically reducing its contamination and the 
consumption of electricity. In an example, a mixture of ' 
anh. salts contg. (in 7.) : NaCl 40-50, KCl 10-60, BaCl2 
10-40, and MgCl2 lO, Is Introduced into the electrolyser , 
followed with the anodic melt of magneslal waste contg 
25-35Z Zn and 20-30Z Cu. The mixture is then heated to. 
550-620®C and electrolysed, whereupon crystalline Mg 
deposits on the cathode. 

9.6.70 as 1454960/22-1. OOPIENKO V.G. MDZHZHAVLEV K.D. 
LEBEDEV O.A. Aluminium, Magnesium and Electrode Industry 
Res. & Des. Inst. (19.5.72). Bui 14/21.4.72. int. Cl. " 
C 22d 3/08, C 22b 7/00. . . . 



